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Praktiske oplysninger

Paedagogisk ansvarlig:

Den paedagogisk ansvarlige for erhvervsuddannelserne er:
Erhvervsuddannelseschef Rikke Sggren Raisa, mail: rsr@sesg.dk tif.: 7222 5903

Hovedforlgbet for skibsmontgr gennemfgres pa felgende adresse:

Svendborg Erhvervsskole & Gymnasier, herefter SESG.

Porthusvej 71

5700 Svendborg

Denne plan er opdateret den januar 2024 og beskriver hovedforlgbet pa skibsmontgr.

Indledning

Denne lokale undervisningsplan er udarbejdet af laererteamet samt den ansvarlige uddannelsesleder for
skibsmontgr uddannelsen pa SESG og har varet drgftet i det lokale uddannelsesudvalg for skibsmontgr
uddannelsen pa SESG. Uddannelsesplanen er gaeldende for det ordinaere hovedforlgb pa skibsmontgr
uddannelsen pa SESG.

Hovedforlgbets samlede varighed er: 35 uger, inkl. Svendeprgve, fordelt pa 4 skole forlgb.

Undervisningsplanen er udarbejdet pa baggrund af:

LINK Bekendtggrelse af lov om erhvervsuddannelser

LINK Bekendtggrelse om erhvervsuddannelser

LINK Bekendtggrelse om erhvervsuddannelsen til skibsmontgr

LINK Uddannelsesordning for uddannelsen til skibsmontgr — gaeldende fra 1. august 2020
LINK Bekendtggrelse om grundfag, erhvervsfag og erhvervsrettet andetsprogsdansk i
erhvervsuddannelserne og om adgangskurser til erhvervsuddannelserne (BEK 555)

LINK Bekendtggrelse om prgver og eksamen i grundlaeggende erhvervsrettede uddannelser
LINK Bekendtggrelse om karakterskala og anden bedgmmelse

Formal

Formalet med denne lokale undervisningsplan er at sikre at:
Undervisningen pa skibsmontgr uddannelsens hovedforlgb foregar i overensstemmelse med geeldende
lovgivning.

Undervisningen foregar i overensstemmelse med SESG’s strategi samt skolens psedagogiske og didaktiske
grundlag.

Eleverne bliver kleedt sa godt som muligt p3, til at kunne gennemfg@re hovedforlgbsdelen del af
skibsmontgruddannelsen.

Formalet er desuden at give interesserede et overblik over, hvordan SESG strukturerer undervisningen pa
skibsmontgr uddannelsens hovedforlgb og hvordan uddannelsens mal opfyldes.


mailto:rsr@sesg.dk
https://www.retsinformation.dk/eli/lta/2022/956
https://www.retsinformation.dk/eli/lta/2021/2499
https://www.retsinformation.dk/eli/lta/2022/790
https://iu.dk/uddannelser/erhvervsuddannelser/erhvervsuddannelser-og-specialer/skibsmontor/
https://www.retsinformation.dk/eli/lta/2022/555
https://www.retsinformation.dk/eli/lta/2014/41
https://www.retsinformation.dk/eli/lta/2007/262
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Skibsmontgr uddannelsens struktur

Hovedforlgbets opbygning

Pa SESG er hovedforlgbet for skibsmontgr opbygget med 4 skoleforlgb, hvor H1, H2 og H3 har en varighed
af 10 uger, og H4 har en varighed pa 5 uger, som ogsa indeholder afvikling af svendeprgveforlgbet.

Undervisning

Undervisningen starter kl. 8.10 og afsluttes normalt senest kl. 15.50. Undervisningen tilrettelaegges normalt
i blokke af 2 lektioner, lektionernes varighed er 50 minutter. Undervisningen er tilrettelagt sa der er 37
timers aktivitet per skole uge, som fordeler sig pa undervisning i de fag der beskrives senere i denne
uddannelses plan, timer med faglaerer og selvstudie. Selvstudie er bl.a. rapportskrivning og opgavelgsning.
Det forventes af eleven at selvstudie forgar pa skolen og evt. som hjemmeopgave.

Leeringsmal
Undervisningen planlaegges i videst muligt omfang helhedsorienteret og praksisrelateret, i det omfang der
er ssmmenfaldende mal i de forskellige fag, vil disse blive inddraget i undervisningen.

| faget skibsteknik 1 pa rutineret niveau, vil laeringsmalene blive inddraget sa eleven gar fra at have fokus pa
motorens hoveddele, lejer, pumper og rgrsystemer samt kontrol og opmaling af disse, til kendskab til
autolog, commonrail, ror, propeller og staevnrgr. Eleven skal kunne udarbejde tilhgrende teknisk
dokumentation pa de forskellige stillede opgaver. | den sidste del af hovedforlgbet ”Skibsteknik 2" vil
eleven opna kompetencer pa avanceret niveau. Der vil stadig blive arbejdet med motorens hoveddele men
eleven skal nu kunne vurdere, planlaegge og udfgre opgaverne selvstaendigt. Samtidig vil der komme nyt
fokus pa mere komplekse fejlfindings- og reparationsopgaver. Sdsom pa diesel lindsprgjtningsanlaeg og
CAN-bus systemer. Eleven skal her selvsteendigt kunne udarbejde teknisk dokumentation.

| faget stalteknik 1 pa rutineret niveau, vil eleven arbejde med bla. TIG, MAG, Elektrodesvejsning og
flammeskaering hvor der bliver fremstillet forskellige komponenter der kan bruges i den maritime industri.
Samtidig vil eleven udfgre spantagende opgaver pa fraeser og drejebaenk. | den efterfglgende del af
hovedforlgbet "“stalteknik 2” vil eleven opna kompetencer pa avanceret niveau. Ved hjzlp af de fgr naevnte
svejsemetoder og flammeskaering vil eleven kunne fremstille og reparere maritime rgrsystemer ud fra
tegninger. Eleven arbejder med mere komplekse opgaver i spantagning pa fraeser og drejebaenk. Eleven
skal her selv kunne planlaegge og udfgre arbejdet med opgaverne.

| faget Automatik og hydraulik 1 pa rutineret niveau, vil eleven arbejde med mindre relee og motorstyringer
og lere at male og fejlsgge pa mindre elektriske anlaeg. Eleven vil ogsa kunne opbygge mindre pneumatiske
styringer efter et diagram og kunne idriftsaette og fejlsgge pa det. Samtidig far eleven viden om PLC
styringer og kan dermed opbygge og idriftsaette PLC styret anlaeg. Eleven laerer ogsa om hydrauliske
komponenter og tegne diagrammer til disse. Samtidig leerer eleven om vedligehold af hydrauliske anlaeg
samt deres anvendelse i den maritime industri. | den efterfglgende del af hovedforlgbet ”Automatik og
hydraulik 2” vil eleven opna kompetencer pa avanceret niveau. Eleven skal her kunne arbejde og udvide
eksisterende elektriske anlaeg og @ndre eksisterende dokumentation. Samtidig kunne fejlsgge og fejlrette
anlaegget. Eleven skal selvstaendigt kunne planlaegge, opbygge, fejlspge og dokumentere PLC styringer hvor
der indgar frekvensomformer. Eleven skal kunne bruge software til at fejlsgge og fejlrette PLC styringer.
Eleven lzerer at dimensionere rgr, fittings og slanger til hydrauliske anlaeg. Eleven skal selvstaendigt kunne
opbygge hydrauliske styringer og anlaeg efter et diagram som indeholder mere avancerede komponenter.
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For alle fagene pa alle hovedforlgb geelder det at eleven kan arbejde i projektorganiserede grupper
sammen med f.eks. kolleger og kunne planlaegge, strukturerer og udfgre serviceydelser samt produkter.
Eleven skal arbejde efter geldende arbejdsmiljgregler, sikkerhedsforskrifter, standarder og kvalitetskrav.
Samtidig skal eleven vaere energi og miljgbevidst og have forstaelse for baeredygtighed.

Beskrivelse af de taksonomiske niveauer. LINK

Fagene med fagnumre

Antal skoleuger i alt pa hovedforlgb inkl. obligatoriske fag, valgfri uddannelsesspecifikke valgfag og valgfag-
euv angivesi( ):

Hovedforlgb Trin 1 (H1 og H2) Trin 2 (H3 og H4)
Antal skoleuger i alt 20 (16) 15 (15)

Obligatoriske uddannelsesspecifikke fag for skibsmontgr trin 1 (H1 og H2 - euv angives i ( )):

17353 | Skibsteknik 1 Rutine 8 (8) uger
17356 | Automatik og Hydraulik 1 Rutine 4 (3) uger
17358 | Stalteknik 1 Rutine 4 (3) uger

Obligatoriske uddannelsesspecifikke fag for skibsmontgr trin 2 (H3 og H4 — euv angives i ( )):

17354 | Skibsteknik 2 Avanceret 6 (6) uger
17357 | Automatik og Hydraulik 2 Avanceret 3 (3) uger
17359 | Stalteknik 2 Avanceret 4 (4) uger

Antal ugers valgfag i alt- euv angivesi ( ):

Valgfag Trin 1 (H1 og H2) Trin 2 (H3 og H4)
Antal skoleuger 2 (0) 0(0)
Valgfag pd SESG

TIG svejsning af ulegeret rgr Avanceret 1 uge
TIG svejsning af u - og lavtlegeret rgr Avanceret 2 uger
Lysbuesvejsning af stumpsgmme - rgr Avanceret 2 uger
Lysbuesvejsning af stumpsgmme Avanceret 2 uger
MAG -svejsning af kantsgmme Avanceret 1 uge
MAG -svejsning af stumpsgmme Avanceret 1 uge
MAG -svejsning af stumpsgmme plade Avanceret 1 uge
Konv. Spantagende bearbejdning Rutineret 2 uger



https://emu.dk/sites/default/files/2021-05/Taksonomivejledning.pdf
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Valgfri uddannelsesspecifikke fag — euv angives i ( ):

Valgfri uddannelses Trin1, H1 og H2 Trin 2, H3 og H4
specifikke fag.
Antal skoleuger 2 (0) 2(2)
Skibsteknik:
17367 | Skibsteknik 3 fejlfinding pa Avanceret 2 uger
skibsmotorer
45065 | Lejereparation og smgring - AMU 1 uge
Vedligeholdelsesteknik
46589 | AMU 46589 Moment AMU 0,6
tilspaend/efterspaend af bolte, Off uge
Vindmgller
8609 — Skibsteknik, installation af el i Avanceret 1 uge
stgrre skibe, Avanceret
Termisk sammenfgjning:
3687 | TIG svejsning af ulegeret rgr Avanceret 1 uge
3692 | TIG svejsning af u - og lavtlegeret rgr Avanceret 2 uger
3695 | Lysbuesvejsning af stumpsgmme - rgr | Avanceret 2 uger
3698 | Lysbuesvejsning af stumpsgmme Avanceret 2 uger
3702 | MAG -svejsning af kantsgmme Avanceret 1 uge
3707 | MAG -svejsning af stumpsgmme Avanceret 1 uge
3708 | MAG -svejsning af stumpsgmme plade | Avanceret 1 uge
Automatik og hydraulik:
17361 | Maritimt automatik 1 Avanceret 2 uger
17362 | Maritimt automatik 2 PLC 1 Avanceret 2 uger
17363 | Maritimt hydraulik 1 Avanceret 2 uger
17364 | Maritimt hydraulik 2 Avanceret 2 uger
17365 | Maritimt hydraulik 3 Avanceret 2 uger
Stalteknik:
9888 Konv. spantagende bearbejdning Rutineret 2 uger
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Andre relevante AMU fag:

40651 | Automatiske anlaeg, hydraulik og AMU 1 uge
fejlfinding

45711 | Montage/idriftsaetning af AMU 1 uge
hydrailiksys., offshore

47592 | Gaffeltruck certifikatkursus B AMU 1,4

uge

43931 | Anhugning af byrder AMU 1 uge

48586 | Kranbasis, suppleret med samlgft AMU 2 uger
med kraner

48644 | Mobile kraner >8 -30 tm_med AMU 2 uger
integreret kranbasis

Malpinde for uddannelsen

Malpindede for de obligatoriske uddannelsesspecifikke fag er her samlet i nedenstaende link i forhold til

hovedforlgbene for skibsmontgruddannelsen.
Skibteknik 1 (H1 og H2):

https://www.amu.uddannelsesadministration.dk/Administrer/Enkeltfag/Udskriv.aspx?FKB=N&FAG

ID=218

980
Stalteknik 1: (H1 og H2)

https://www.amu.uddannelsesadministration.dk/Administrer/Enkeltfag/Udskriv.aspx?FKB=N&FAG

ID=218

984
Automatik og hydraulik 1: (H1 og H2)

https://www.amu.uddannelsesadministration.dk/Administrer/Enkeltfag/Udskriv.aspx?FKB=N&FAG

ID=218

982
Skibsteknik 2: (H3 og H4)

https://www.amu.uddannelsesadministration.dk/Administrer/Enkeltfag/Udskriv.aspx?FKB=N&FAG

ID=218

981
Stalteknik 2: (H3 og H4)

https://www.amu.uddannelsesadministration.dk/Administrer/Enkeltfag/Udskriv.aspx?FKB=N&FAG

ID=218

985
Automatik og hydraulik 2: (H3 og H4)

https://www.amu.uddannelsesadministration.dk/Administrer/Enkeltfag/Udskriv.aspx?FKB=N&FAG

ID=218

983

Fordelingen af de forskellige fag er vist i den fagoversigt som er lavet hvor det fremgar hvornar de enkelte
fag vil vaere gennemfgrt, for pa denne made at kunne sammenligne med andre skoler, se ”Struktur og

indhold pa uddannelsens hovedforlgb”


https://www.amu.uddannelsesadministration.dk/Administrer/Enkeltfag/Udskriv.aspx?FKB=N&FAG_ID=218980
https://www.amu.uddannelsesadministration.dk/Administrer/Enkeltfag/Udskriv.aspx?FKB=N&FAG_ID=218980
https://www.amu.uddannelsesadministration.dk/Administrer/Enkeltfag/Udskriv.aspx?FKB=N&FAG_ID=218984
https://www.amu.uddannelsesadministration.dk/Administrer/Enkeltfag/Udskriv.aspx?FKB=N&FAG_ID=218984
https://www.amu.uddannelsesadministration.dk/Administrer/Enkeltfag/Udskriv.aspx?FKB=N&FAG_ID=218982
https://www.amu.uddannelsesadministration.dk/Administrer/Enkeltfag/Udskriv.aspx?FKB=N&FAG_ID=218982
https://www.amu.uddannelsesadministration.dk/Administrer/Enkeltfag/Udskriv.aspx?FKB=N&FAG_ID=218981
https://www.amu.uddannelsesadministration.dk/Administrer/Enkeltfag/Udskriv.aspx?FKB=N&FAG_ID=218981
https://www.amu.uddannelsesadministration.dk/Administrer/Enkeltfag/Udskriv.aspx?FKB=N&FAG_ID=218985
https://www.amu.uddannelsesadministration.dk/Administrer/Enkeltfag/Udskriv.aspx?FKB=N&FAG_ID=218985
https://www.amu.uddannelsesadministration.dk/Administrer/Enkeltfag/Udskriv.aspx?FKB=N&FAG_ID=218983
https://www.amu.uddannelsesadministration.dk/Administrer/Enkeltfag/Udskriv.aspx?FKB=N&FAG_ID=218983
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Undervisningens didaktiske og padagogiske beskrivelse

Undervisningen er som udgangspunkt helhedsorienteret. Det betyder at mange af de forskellige fags
malpinde indgar i mindre projekter eller opgaver helt eller delvist igennem forlgbet. Laererteamet fglger
SESG feelles didaktiske og psedagogiske grundlag, hvor vi i samarbejde med eleven sikre at disse projekter
og opgaver gennemfg@res pa en made som forbereder eleven pa den afsluttende prgve, sa eleven ikke bliver
overrasket af et anderledes forlgb til deres svendeprgve.

Pa H1 og H2 arbejder eleven med nogle opgaver eller projekter som understgtter de malpinde der er
beskrevet pa skibsmontgr trin 1 pa rutineret niveau. Pa dette trin arbejdes der meget praksisrelateret, sa
eleven har nemmere ved at relatere til deres praktikplads. Opgaverne bestar i mindre serviceopgaver pa
motorer med tilhgrende dokumentation, samt forstaelse for dieselmotorens opbygning og drift samt
hjeelpesystemer. Der svejses med forskellige metoder (MAG, TIG og elektrode), hvor der arbejdes pa et
projekt som har et maritimt formal. Samtidig pabegyndes spantagning med fremstilling af mindre emner til
den maritime industri. Der opbygges grundlaeeggende faerdigheder og teoretisk viden i hydraulik og el pa
H1, som pa H2 munder ud i rutineret viden og faerdigheder i div. hydrauliske og elektriske anlaag med fokus
pa PLC styring.

Pa H3 og H4 arbejder eleven med nogle opgaver eller projekter som understgtter de malpinde der er
beskrevet pa skibsmontgr trin 2 pa avanceret niveau. Motoropgaverne bliver mere komplekse med
elektroniske styringer og miljgbevidst fremdrift. Der vil blive fokuseret mere pa rgrsvejsning, der kommer til
at styrke eleven op imod svendeprgven. Hydraulikken bliver ogsa udbygget pa en made med mere
komplekse komponenter og dimensionering af hydrauliske systemer. | el undervisningen vil PLC styring
have en hgjere prioritet, hvor man selvsteendigt arbejder med software, planlaegger, opbygger og
idriftsaetter PLC styringer med tilhgrende dokumentation. Her arbejdes der med st@rre fokus pa fejlsggning
og fejlretning samt mere dybdegdende dokumentation.

Der arbejdes stadig sa tvaerfagligt som muligt for at tydeliggre over for eleven vigtigheden af en stgrre
sammenhang i uddannelsen. Gennemgaende for alle projekter og opgaver vil vaere at de for eleven skal
veere deres opsamling pa hvad der bliver undervist i, sadan at indhold og omfang vil vokse for hver opgave.
Pa denne made vil de enkle szerskilte projekter og opgaver hjelpe eleven med at omsaette undervisning og
malepinde til teoretisk og praktisk viden samt dokumentation som med deres egne ord samler hvad de har
leert. Pa baggrund af dette bliver eleven forberedt til at fremstille sine projekter og tilhgrende
dokumentation til svendeprgven.

Det er vigtigt for alle forlgb at fagligheden skal vaere tydelig og gerne virke som et fagligt feellesskab og
motivere eleven til at blive sa dygtige som muligt, samtidig med at eleven lerer at forholde sig kritisk til
omverdenen og er i stand til at handle selvstaendigt.

Etableringen af trygge rammer, hvor elevernes lyst og mod pa at udfolde og udfordre sig selv ses som en
forudsaetning for en vellykket undervisning.

Hele tiden er det et gennemgaende tema i undervisningen at praksisrelatere, gerne med konkrete
eksempler fra virksomhederne, og Igbende inddrage elevernes erfaringer med stoffet fra praksis.

Dette sker for at understgtte elevernes evne til at koble fra teori til praksis, og omvendt. Her kan laererne
arbejde med at traekke praktikken ind pa skolen, og dermed lade eleverne arbejde med de teoretiske
forklaringer pa eksempler oplevet i praktiktiden.
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For at sikre et faelles fokus pa det fagfaglige indhold hos elev starter en skoleperiode med at leereren
tydeligggr mal og indhold i laeringsaktiviteterne pa det aktuelle forlgb.

Differentiering

Pa SESG skal eleverne udfordres fagligt, sa de far mulighed for at bliver sa dygtige som de kan. P3
skibsmontgr uddannelsen varierer vi mellem forskellige undervisningsmetoder, faglige niveauer samt hgj
grad af selvstaendighed i opgavelgsningen. | undervisningen kommer det til udtryk ved at udfordre i forhold
til fagligt niveau og behov for stgtte. Ligesom der varieres mellem forskellige undervisningsmetoder som
f.eks. ved brug af Maker Lab, undervisningsoplaeg, projektarbejde, eksterne undervisere, individuelt
arbejde og gruppeopgaver.

Elevkvalifikationer
Det forventes at eleven patager sig et medansvar for egen laering i forhold til kompetencemalene for
uddannelsen og at eleven bidrager positivt til og deltager aktivt i undervisningen og skolens studiemiljg.

Eleven skal udvise initiativ for at Igse de opgaver der bliver stillet. Eleven skal vaere nysgerrig og stille
spgrgsmal efter behov. Eleven skal respektere de aftalte deadlines i forhold til afleveringer og bidrage til
konstruktiv feedback til andre elever og til lzererne.

Det er elevens opgave at deltage i undervisningen og i samarbejde med faglaererne at dygtigggre sig sa godt
som det er muligt.

Bedgmmelsesgrundlag

| forbindelse med undervisningens gennemfgrelse foretager skolen en Igbende bedgmmelse af eleven, her
under formativ feedback der sikre at eleven ved om malene i uddannelsen vil blive opndet. Formalet med
dette er at hjlpe og vejlede eleven, samt at evaluere undervisningens indhold og metode.

Eleven udarbejder dokumentation af forskellige og relevante processer og produkter, f.eks. temaopgaver
eller anden faglig dokumentation. Dokumentationen bliver udarbejdet i forbindelse med udfgrelse af
faglige opgaver fordelt over de 4 hovedforlgb. | vaerkstederne arbejdes der derfor med opgaver og
projekter der overholder fagenes malpinde i de pageeldende hovedforlgb. Der er igennem hovedforlgbene
en progressivitet i kompleksiteten af de forskellige opgaver og projekter som beskrevet i afsnittet
”Malpinde for uddannelsen”.

Eleven udarbejder dokumentation til de opgaver og projekter som bliver stillet i motorvaerkstedet. |
dokumentationen kan indga maleskemaer for opmalinger og konklusion af div. sliddele pa dieselmotorer
der er baseret pa data fra veerkstedshandbggerne samt den teoretiske baggrund for disse. Samtidig skal
eleven kunne redeggre mundtligt for de adskilte komponenters virkemade, handtering og servicering af
disse

Nar eleven arbejder med el teknik/PLC skal eleven ogsa kunne udarbejde en kort dokumentation pa det
udfgrte arbejde med programmering/styring af PLC. Samtidig kunne tage forskellige malinger samt
redeggre for de givne opgavers opbygning og komponenter.
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Nar eleven arbejder med hydraulik skal eleven kunne opbygge hydrauliske systemer efter udleverede
diagrammer. Eleven skal have viden om de forskellige hydrauliske komponenters virkemade i systemerne.
Samtidig skal eleven kunne montere hydraulikslanger og bukke rgr til hydrauliske systemer, samt have
viden om handtering og renlighed i forbindelse med fremstillingen af disse.

Nar eleven arbejder med termisk sammenfgjning skal eleven kunne fremstille (afkortning, flammeskaering
og svejsning) et emne i stal. Eleven fremstiller enten et fundament eller en rermontage efter en udleveret
tegning hvor mal, vinkler og svejsninger skal overholde gaeldende standarder. Fundamentet bliver
fremstillet til en generator som efterfglgende skal oprettes efter en remskive. Rermontagerne bliver typisk
fremstillet til en r@rstand, hvor det fremstillede r@r skal passe ind mellem nogle fixpunkter.

Nar eleven arbejder med spantagning skal eleven f.eks. fremstille en flange, en pasbolt og en fraeseklods.
Eleven vil derigennem lzere at vaelge det rigtige skaerende vaerktgj, indstilling af drejebaenk og fraeser.
Emnerne skal overholde tolerancerne pa de opgivne mal og vurderes ogsa pa den bearbejdede overflade

Det gelder for alle fagene at eleven skal kunne anvende elevens fagrettede kompetencer og lgse de
stillede opgaver, kunne redeggre for sine valg samt kunne forklare de valgte Igsninger.

Evaluering og bedgmmelse

Eleven skal i Igbet af undervisningen opna en klar opfattelse af fagets mal samt af egne udfordringer og
egne handlemuligheder i forhold til at kunne opfylde malene. Dette skal ske gennem individuel vejledning
og feedback i forhold til de laereprocesser og produkter, som indgar i undervisningens aktiviteter. Desuden
inddrages aktiviteter, som stimulerer den individuelle og fzelles refleksion over udbyttet af undervisningen.
Dette betyder at eleverne ved opstart far en gennemgang af de malpinde og kompetencer de skal opna pa
det hovedforlgb de skal i gang med. Derefter vil der individuelt gives formativ feedback pa f.eks.
motorarbejdet i veerkstedet, afleverede motorrapporter. Det samme geelder for emner der bliver fremstillet
i termisk sammenfgjning og spantagning, samt el teknik og hydraulik. Afslutningsvis pa det givne
hovedforlgb bliver der givet summativ feedback pa elevens opnaede kompetencer, samt en evaluering pa
hvad eleven skal styrkes i til neeste hovedforlgb. Denne summative feedback og evaluering bliver den
leerling ansvarlige kontaktperson pa elevens praktikplads informeret om. Pa denne made kan elevens
kontaktleerer og kontaktperson pa elevens praktikplads gennem dialog aftale hvor der skal seettes ind for at
styrke eleven inden naeste hovedforlgb.

Bedgmmelseskriterier for de obligatoriske uddannelsesspecifikke fag.

De obligatoriske uddannelsesspecifikke fag bedgmmes med en standpunktskarakter.
Standpunktskarakteren er et udtryk for elevens aktuelle kunnen ved afslutningen af det givne hovedforlgb.

Bedgmmelsesgrundlag for Skibsteknik 1 (H1 og H2).

e Eleven demonterer og monterer dieselmotorens hoveddele og udfgre opstart og drift.

e Eleven opmaler motorens sliddele og udfgrer tilhgrende dokumentation, samt redeggr mundtligt
for disse.

e Eleven skriver en rapport til hver praktisk motoropgave i motorveerkstedet med opmalinger,
fagteknisk beskrivelse af komponenter og konklusion pa opmalinger og drift.

e Eleven har arbejdet med autolog og opretning af f.eks. skrueaksler

e Eleven har arbejdet med brandstofsystemer og har kendskab til commonrail motorer.

e Eleven har arbejdet med forskellige pumper og rgrsystemer.

10
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Eleven har kendskab til forskellige ror og staevnrgr samt deres opbygning.

Eleven har arbejdet i projektorganiserede grupper, hvor der skal samarbejdes med andre kolleger
om at strukturere, planlaegge og finde falles Igsningsforslag.

Eleven skal under arbejdet i motorvaerkstedet have fokus pa sikkerhed, kvalitetskrav, miljg og
baeredygtighed.

Bedgmmelseskriterier pa skibsteknik 1 vurderes ud fra hvilket omfang eleven kan og har viden om (H1 og
H2):

Korrekt demontage og montage af motorens hoveddele og komponenter.

Har forstaelse for motorens opbygning og kan redeggre mundtligt for dette.

Kan tage de ngdvendige opmalinger for slitage pa motorens hoveddele med korrekt udvalgt
maleveaerktgj.

Kan udfgre dokumentation pa slitage og ud fra data drage en konklusion pa serviceopgaven der er
udfgrt pa motoren.

Kan foretage en korrekt opstartsprocedure, overvage motoren under drift og standse motoren
samt lukke for tilhgrende systemer.

Kan identificere div. r@rsystemer pa dieselmotoren, og udfgre forekomne reparationer.

Kan udfgre en skriftlig dokumentation/rapport med tilhgrende fagtekst, opmalinger og konklusion.
Har viden om og kan redeggre for autolog, opretning af div. aksler, lejer, steevnrgr, ror og
propellers virkemade.

Kan adskille, kontrollere og redeggre for almindelige forekomne braendstofpumper, dyser og
tilhgrende systemer pa dieselmotorer.

Har viden om commonrail systemet pa dieselmotorer, og kan redeggre for fordele.

Kan foretage de mest forekomne reparationer pa div. pumper

Kan kende forskel pa div. pumpetyper, og ud fra dette vaelge den rette pumpe til en given funktion i
et rgrsystem. Samt vaelge den korrekte pumpeeffekt ud fra en pumpekurve.

Hvordan eleven arbejder og samarbejder i grupper/teams, samt evnen til at strukturere og
planlaegge en given opgave.

Hvordan eleven arbejder i forhold til elevens egen sikkerhed og andres. Samt omhyggeligheden og
kvaliteten af elevens udfgrte arbejde.

Hvordan eleven ind taenker miljg og baeredygtighed.

Bedgmmelsesgrundlag for Stalteknik 1 (H1 og H2).

11

Leerlingen kan producerer Igfte- og reparationsbeslag i relation til opgaver pa skibets tekniske
installationer.

Leerlingen kan ud fra tegninger og anden dokumentation producerer fundamenter og
monteringsbeslag til motorer, pumper og andet teknisk udstyr.

Leerlingen kan vaelge korrekt termisk sammenfgjnings- og tildannelsesmetode til staltekniske
opgaver.

Leerlingen kan veaelge korrekt manuel- og maskinelbearbejdningsmetode til en given stalteknisk
opgave.

Leerlingen kan udfgre varmt arbejde med gnistproducerende vaerktgj som fx vinkelslibere,
loddevaerktgj eller varmluftspistoler, brandteknisk korrekt.
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Leerlingen arbejder med fglgende termiske sammenfgjningsmetoder, idet kravet er niveau D efter
EN 5817, samt vaelge relevant metode, udstyr og indstille svejseparametrene til semform og
materialetykkelse, samt relevant tilsatsmateriale.

Leerlingen kan udfgre langs- plan- og konusdrejning samt udboring, stikning, gevindskaering, boring
og rivning, samt udfgre de til drejeopgaverne ngdvendige matematiske beregninger.

Leerlingen kan udfgre plan-, spor-, delings- og faconfraesning, samt udfgre de til freeseopgaverne
ngdvendige matematiske beregninger.

Leerlingen kan ud fra emnetegning, operationsplanlagge og selvstaendigt udfgre fremstilling af
emner til arbejdsgrad IT- 8 pa konventionelle vaerktgjsmaskiner.

Leerlingen kan arbejde i projektorganiserede grupper, samt i andre former for samarbejde med
kollegaer, herunder evner at strukturere, planlaegge og vurdere Igsningsmuligheder for egne
arbejdsopgaver, i forbindelse med udvikling og fremstilling af produkter og serviceydelser.
Leerlingen kan overholde geeldende arbejdsmiljgregler og sikkerhedsforskrifter, samt overholde
geeldende standarder, normer og kvalitetskrav, herunder sgfartsstyrelsens meddelelser og
skibstilsynets forskrifter, i forbindelse med produktion, drift og vedligeholdelse.

Leerlingen er energi- og miljgbevidst ved overholdelse af miljgkrav og herunder har forstaelse for
baeredygtighed.

Bedgmmelseskriterier pa Stalteknik 1 vurderes ud fra hvilket omfang eleven kan og har viden om (H1 og

H2):

Kan laese og forsta en udleveret teknisk tegning pa maritime emner, som for eksempel et
fundament eller beslag, og fremstille disse i forhold til gaeldende standarder hvor der bliver bedgmt
pa mal, vinkler og finish.

Kan ud fra den tekniske tegning vaelge den korrekte sammenfgjningsmetode, tilsatsmateriale og
indstille svejsevaerket efter dette. Kravet er niveau D efter EN 5817 som svejsningerne bedgmmes
efter.

Kan selvstaendigt veelge den rette bearbejdningsmetode i stal i forhold til den udleverede tekniske
tegning. Dette bliver der bedgmt pa igennem processen.

Kan betjene konventionelle spantagende maskiner, sa som drejebanke, fraesere og boremaskiner
pa en sikkerhedsmaessig forsvarlig made.

Kan ud fra en udleveret teknisk tegning fremstille emner pa drejebzaenk og fraeser som bliver
bedgmt pa mal og overflade efter arbejdsgrad IT-8 for konventionelle vaerktgjsmaskiner.

Hvordan eleven arbejder og samarbejder i grupper/teams, samt evnen til at strukturere og
planlaegge en given opgave.

Hvordan eleven arbejder i forhold til elevens egen sikkerhed og andres. Samt omhyggeligheden og
kvaliteten af elevens udfgrte arbejde.

Hvordan eleven ind taenker miljg og baeredygtighed.

Bedgmmelsesgrundlag for Automatik og Hydraulik 1 (H1 og H2).
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Leerlingen kan opbygge mindre relee- og motorstyringer ved hjzalp af diagrammer, samt udfgre
korrekt maling af strém, spaending og modstand, udvaelge komponenter, opbygge og afprgve
mindre relaestyringer for start/stop funktioner, tidsrelaeer, reversering og gensidig spaerring,
endvidere kan lzerlingen montere og afprgve en 3-faset kortslutningsmotor herunder fejlfinde pa
motoren samt anvende/ajourfgre dokumentation.
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Leerlingen kan fejlsgge pa, og udskifte, transmittere og transducere.

Leerlingen kan opbygge, afprgve og idriftseette mindre pneumatiske styringer, ved hjelp af
diagrammer.

Leerlingen har en viden om opbygning og funktion af PLCen, herunder periferiudstyr og forskellige
typer af fglere.

Leerlingen kan programmere kombinatoriske og sekventielle PLC styringer.

Laerlingen kan opbygge, afprgve og idriftseette PLC styret anlaeg og kan redeggre for de
sikkerhedsmaessige aspekter ved drift af et PLC styret anlaeg.

Leerlingen har en viden om gaengse hydrauliske komponenter og anlaeg herunder pumper og
motorer med fast deplacement og kan udfgre pumpetest.

Leerlingen kan fremstille forbindelses- og funktionsdiagrammer for mindre hydrauliske anlaeg i
henhold til geeldende tegningsstandard (fx ISO 1219).

Leerlingen kan udfgre forebyggende vedligehold pa hydrauliske anlzeg i drift.

Leerlingen har viden om filtres betydning i et hydraulisk anlaeg og kan foretage udskiftningen af
filtre.

Leerlingen har kendskab til forskellige typer af styrermaskiner og ror, herunder funktion og
virkemade.

Leerlingen kan arbejde i projektorganiserede grupper, samt i andre former for samarbejde med
kollegaer, herunder evner at strukturere, planlaegge og vurdere lgsningsmuligheder for egne
arbejdsopgaver, i forbindelse med udvikling og fremstilling af produkter og serviceydelser.
Leerlingen kan overholde geeldende arbejdsmiljgregler og sikkerhedsforskrifter, samt overholde
geldende standarder, normer og kvalitetskrav, herunder sgfartsstyrelsens meddelelser og
skibstilsynets forskrifter, i forbindelse med produktion, drift og vedligeholdelse.

Leerlingen er energi- og miljpbevidst ved overholdelse af miljgkrav og herunder har forstaelse for
baeredygtighed.

Bedgmmelseskriterier pa Automatik og Hydraulik 1 vurderes ud fra hvilket omfang eleven kan og har
viden om (H1 og H2):
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Kan lzese elektriske diagrammer og ud fra disse opbygge relae styringer med forskellige funktioner.
Samtidig kunne male strgm, spaending og modstand pa de opbyggede styringer og kan fejlsgge pa
disse.

Kan tislutte en 3-faset kortslutningsmotor korrekt ud fra dokumentation og kunne male og fejlsgge
pa denne.

Kan male og fejlsgge pa forskellige elektriske komponenter og kunne redeggre for dette.

Kan laese og forsta et pneumatisk diagram og opbygge et mindre pneumatisk anlaeg som
bedgmmes pa funktionaliteten.

Har viden om PLC styring pa grundleeggende niveau og kan udvise forstaelse for dette (SK1).

Kan opbygge, programmere og idriftseette forskellige PLC styringer ud fra et diagram, og forklare
hvilken grad af sikkerhed der er ved et PLC styret anlaeg.

Har kendskab til de mest gaengse hydrauliske komponenter i et hydraulisk anlaeg og kan udvise
forstaelse for deres indbyrdes funktion i anlaegget.

Kan lzese og selv tegne hydrauliske diagrammer til mindre hydrauliske anlaeg, som bedgmmes ud
fra den gaeldende standard.

Kan udfgre normalt forekomne vedligehold pa hydrauliske anlaeg, sa som udskiftning af filtre og
kan redeggre for vigtigheden af renlighed ved arbejdet med hydrauliske anlaeg.
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e Hvordan eleven arbejder og samarbejder i grupper/teams, samt evnen til at strukturere og
planlaegge en given opgave.

e Hvordan eleven arbejder i forhold til elevens egen sikkerhed og andres. Samt omhyggeligheden og
kvaliteten af elevens udfgrte arbejde.

e Hvordan eleven ind taenker miljp og baeredygtighed.

Bedgmmelsesgrundlag for Skibsteknik 2 (H3 og H4).

e Lerlingen kan udfgre komplekse fejlfindings- og reparationsopgaver, samt udfgre
vedligeholdelsesopgaver pa maritime dieselmotorer.

e Lzerlingen kan udskifte og reparere motorkomponenter, forsta fejlfinding og reparationer pa
dieselindsprgjtningsanlaeg, samt fejlfinding og reparation af indsugnings- og udstgdningssystemer.

e Lzrlingen kan gennemfgre kontrol af turbo-tryk og udstgdningsmodtryk, kontrol af
indsugningslufttemperatur, samt kontrol af rgggassens indhold af sod herunder vurdere
maleresultatet i forhold til fastsatte normer.

e Lzerlingen har kendskab til fejlfinding og reparation pa elektroniske systemer ud fra viden om bade
digital og analog elektronik samt maleteknik.

e Leerlingen har viden om transducere, analog til digital konvertering, hardwarearkitektur med bus,
CPU, hukommelser og I/0-enheder. Desuden viden om de seerlige standarder og protokoller for
datakommunikation, der knytter sig til CAN bus, samt fejlfinde pa systemalarmer.

e Leerlingen kan redeggre for viden om den teknologiske udvikling og innovation pa det maritime
omrade, med henblik pa reduktion i belastningen af det ydre miljg, herunder udviklingen inden for
motorteknologi, styresystemer, alternative braendstoffer.

e Leerlingen har kendskab til forskellige geartypers funktion og virke made.

e Leerlinge kan udvikle og konstruerer hjeelpeveerktgjer i en innovativ proces.

e Lezrlingen kan arbejde i projektorganiserede grupper, samt i andre former for samarbejde med
kollegaer, herunder evner at strukturere, planlaegge og vurdere lgsningsmuligheder for egne
arbejdsopgaver, i forbindelse med udvikling og fremstilling af produkter og serviceydelser.

e Lzerlingen kan overholde geeldende arbejdsmiljgregler og sikkerhedsforskrifter, samt overholde
geeldende standarder, normer og kvalitetskrav, herunder sgfartsstyrelsens meddelelser og
skibstilsynets forskrifter, i forbindelse med produktion, drift og vedligeholdelse.

e Lerlingen er energi- og miljgbevidst ved overholdelse af miljgkrav og herunder har forstaelse for
baeredygtighed.

Bedgmmelseskriterier pa skibsteknik 2 vurderes ud fra hvilket omfang eleven kan og har viden om (H3 og
H4):

e Kan foretage alm. vedligeholdelse, men ogsa mere kompleks fejlfinding og reparation af
komponenterne pa maritime dieselmotorer.

e Kan udfgre div. relevante test pa dieselmotorens komponenter og hjaelpesystemer.

e Kan udvise viden om fejlfinding pa dieselmotorens elektroniske komponenter og systemer.

e Kan udvise viden om elektroniske komponenter pa en moderne maritim dieselmotor og CAN bus
protokoller og standarder for disse.

e Har kendskab til og forstaelse for virkemaden af forskellige maritime gear typer.

e Kan udvise evnen til at udvikle og fremstille komponenter/hjelpevarktgijer til en opgave der kan
forekomme pa maritime anlaeg.

14
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Kan forklare om hvilken udvikling der inden for det maritime omrade med henblik pa at nedsaette
den miljgmaessige belastning. Bade den tekniske del og udviklingen af alternative
fremdrivningsmidler/braendstoffer.

Hvordan eleven arbejder og samarbejder i grupper/teams, samt evnen til at strukturere og
planlaegge en given opgave.

Hvordan eleven arbejder i forhold til elevens egen sikkerhed og andres. Samt omhyggeligheden og
kvaliteten af elevens udfgrte arbejde.

Hvordan eleven ind taenker miljg og baeredygtighed.

Bedgmmelsesgrundlag for Stalteknik 2 (H3 og H4).

Eleven kan fortage reparationssvejsning af rgr og flanger pa maritime anlaeg.

Eleven kan ud fra tegninger og anden dokumentation producerer mindre maritime rgrsystemer.
Eleven kan veaelge korrekt termisk sammenfgjnings- og tildannelsesmetode til en given
rgrkonstruktion.

Eleven kan veaelge korrekt manuel- og maskinelbearbejdningsmetode til en given rgrkonstruktion.
Eleven arbejder med fglgende termiske sammenfgjningsmetoder, idet kravet er niveau C efter EN
5817, samt vaelge relevant metode, udstyr og indstille svejseparametrene til semform og
materialetykkelse, samt relevant tilsatsmateriale.

Eleven kan udfgre langs- plan- og konusdrejning samt udboring, stikning, gevindskaering, boring og
rivning, samt udfgre de til drejeopgaverne ngdvendige matematiske beregninger.

Eleven kan udfgre plan-, spor-, delings- og faconfraesning, samt udfgre de til fraeseopgaverne
ngdvendige matematiske beregninger.

Eleven kan ud fra emnetegning, operationsplanleegge og selvsteendigt udfgre fremstilling af emner
til arbejdsgrad IT- 8 pa konventionelle veerktgjsmaskiner.

Eleven kan arbejde i projektorganiserede grupper, samt i andre former for samarbejde med
kollegaer, herunder evner at strukturere, planlaegge og vurdere lgsningsmuligheder for egne
arbejdsopgaver, i forbindelse med udvikling og fremstilling af produkter og serviceydelser.

Eleven kan overholde gzldende arbejdsmiljgregler og sikkerhedsforskrifter, samt overholde
geeldende standarder, normer og kvalitetskrav, herunder sgfartsstyrelsens meddelelser og
skibstilsynets forskrifter, i forbindelse med produktion, drift og vedligeholdelse.

Eleven er energi- og miljgbevidst ved overholdelse af miljgkrav og herunder har forstaelse for
bzaeredygtighed.

Bedgmmelseskriterier pa Stalteknik 2 vurderes ud fra hvilket omfang eleven kan og har viden om (H3 og
H4):
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Kan ud fra en teknisk r@r tegning veelge de rigtige svejse og fremstillingsmetoder, samt producere
et mindre maritimt rgrsystem ud fra dette. Kan trykprgve og udfgre reparationer i forbindelse med
arbejdet pa maritime rgrsystemer.

Kan fremstille disse rgrsystemer i forhold til gaeldende standarder hvor der bliver bedgmt pa mal,
vinkler og finish.

Kan ud fra den tekniske rgr tegning vaelge den korrekte sammenfgjningsmetode, tilsatsmateriale og
indstille svejseveerket efter dette. Kravet er niveau D efter EN 5817 som svejsningerne bedgmmes
efter.
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Kan selvstaendigt vaelge den rette bearbejdningsmetode i stal i forhold til den udleverede tekniske
tegning. Dette bliver der bedgmt pa igennem processen.

Kan betjene konventionelle spantagende maskiner, sa som drejebaenke, fraesere og boremaskiner
pa en sikkerhedsmaessig forsvarlig made.

Kan ud fra en udleveret teknisk tegning fremstille emner pa drejebaenk og freeser som bliver
bedpmt pa mal og overflade efter arbejdsgrad IT-8 for konventionelle vaerktgjsmaskiner.

Hvordan eleven arbejder og samarbejder i grupper/teams, samt evnen til at strukturere og
planlaegge en given opgave.

Hvordan eleven arbejder i forhold til elevens egen sikkerhed og andres. Samt omhyggeligheden og
kvaliteten af elevens udfgrte arbejde.

Hvordan eleven ind taenker miljg og baeredygtighed

Bedgmmelsesgrundlag for Automatik og Hydraulik 2 (H3 og H4).

Eleven kan foretage andringer og udvidelser af eksisterende elektriske anlaeg ud fra specifikationer
og funktionsbeskrivelse, udvaelge komponenter, tilrette dokumentation, samt argumentere for de
valgte lgsninger.

Eleven kan foretage systematisk fejlfinding/fejlretning pa elektriske komponenter herunder
vurdere valg af maleinstrumenter.

Eleven kan selvstaendigt planlaegge og udfgre programmering, simulering og idriftseetning af et
program til en PLC-styring under anvendelse af typiske industrielle programmeringsvaerktgjer.

Eleven kan anvende PLC og frekvensomformer til mindre styringsopgaver.

Eleven kan fejlfinde og fejlrette pa PLC styringer/programmer, ved at anvende de
diagnosticeringsveerktgjer, der findes i den anvendte programmeringssoftware.

Eleven kan konfigurere, planlaegge, idriftsaette og dokumentere en PLC styring
Eleven kan ved hjeelp af diagrammer, nomogrammer og dokumentation, dimensionere rgr, slanger
og fittings korrekt pa et hydraulisk anleeg, herunder fremstille og monterer rgr, samt anvende
dokumentation iht. Dansk Standard.

Eleven kan opbygge, afprgve og idriftseette hydrauliske styringer ved hjalp af diagrammer samt
opbygge hydrauliske systemer med variable pumper og proportionalventiler.

Eleven kan arbejde i projektorganiserede grupper, samt i andre former for samarbejde med
kollegaer, herunder evner at strukturere, planlaegge og vurdere Igsningsmuligheder for egne
arbejdsopgaver, i forbindelse med udvikling og fremstilling af produkter og serviceydelser.

Eleven kan overholde galdende arbejdsmiljgregler og sikkerhedsforskrifter, samt overholde
geeldende standarder, normer og kvalitetskrav, herunder sgfartsstyrelsens meddelelser og
skibstilsynets forskrifter, i forbindelse med produktion, drift og vedligeholdelse.

Eleven er energi- og miljgbevidst ved overholdelse af miljgkrav og herunder har forstaelse for
baredygtighed.

Bedgmmelseskriterier pa Automatik og Hydraulik 2 vurderes ud fra hvilket omfang eleven kan og har
viden om (H3 og H4):
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Kan veelge de rigtige komponenter til et elektrisk anlaeg som skal eendres ud fra en ny
funktionsbeskrivelse, samt kan dokumentere de nye a&ndringer. Samtidig have forstaelse for disse
2ndringer og kan forklare valget.

Kan veaelge det rigtige maleinstrument, nar der skal fejlfindes pa eksisterende anleeg og
komponenter
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e Kan selvsteendigt Planlaegge, programmere og idriftseette PLC styringer som indeholder
frekvensomformere ved brug af relevant software og dokumentere disse styringer.

e Kan fejlspge pa PLC styringer/programmer ved hjalp af relevant software.

e Kan ud fra dokumentation selvstaendigt dimensionere rgr, slanger og fittings og montere disse i et
hydraulisk anleeg ud fra de geeldende standarder.

e Kan selvsteendigt opbygge og idriftsaette hydrauliske anlaeg ud fra diagrammer, som indeholder
variable pumper og proportionalventiler.

e Hvordan eleven arbejder og samarbejder i grupper/teams, samt evnen til at strukturere og
planlaegge en given opgave.

e Hvordan eleven arbejder i forhold til elevens egen sikkerhed og andres. Samt omhyggeligheden og
kvaliteten af elevens udfgrte arbejde.

e Hvordan eleven ind taenker miljp og baeredygtighed.

Grundlaget for evaluering og bedgmmelse er de faglige mal for uddannelsen som skibsmontgr, se link.

https://www.retsinformation.dk/eli/lta/2022/790

For mere information om uddannelsen se link.

https://iu.dk/uddannelser/erhvervsuddannelser/erhvervsuddannelser-og-specialer/skibsmontor/

Den afsluttende eksamen
Den afsluttende eksamen, her efter kaldet svendeprgve, kan afholdes som en del af sidste skoleperiode pa
trinl (industrimontgr) eller i sidste del af trin 2 (specialet Skibsmontgr).

Svendeprgven for industrimontgr afholdes i de sidste 2 undervisningsuger af trin 1 og bestar af en praktisk
prgve som skolen udveelger. Den praktiske prgve indeholder en serviceopgave pa en dieselmotor samt
fremstilling af et mindre rgrsystem efter en rgrtegning. Denne svendeprgve har en varighed af 30 lektioner
og aflaegges kun af elever som afslutter uddannelsen som industrimontgr pa trin 1.

Svendeprgven for specialet skibsmontgr foregar pa det sidste skoleforlgb i trin 2. Prgven indeholder en
serviceopgave pa en motor eller pumpe med tilhgrende udarbejdet dokumentation. Prgven indeholder
ogsa to fremstillingsopgaver. Den ene er en fremstillingsopgave i Automatik, hvor der bliver udleveret et
diagram pa en PLC-styring til f.eks. pumper. PLC-styringen skal derefter opbygges efter diagrammet og
afprgves pa et eksisterende maritimt anlaeg. Den anden fremstillingsopgave er en rgrkonstruktion i stalrgr
til f.eks. et k@levandsystem. Eleverne traekker en af 9 praefabrikerede rgrtegninger. Rgrene passer til
hinanden i 2, 3 og 4 mandsgrupper. Eleverne laver individuelt et udsnit af rgrsystemet og samarbejder
derfor om at lave et helt rgrsystem i den pagaldende gruppe. Den enkelte elev bedgmmes kun pa egen del
i rgrsystemet.

For at se en mere uddybende beskrivelse af de to svendeprgver se dette link: (Afsluttende prgve § 6, 7 og
8)

https://www.retsinformation.dk/eli/lta/2022/790
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